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提 纲

l PLM支持装备制造业研发创新

l 设计工艺一体化案例介绍

l PLM战略需要长期合作伙伴



中国装备制造业的现状

l装备制造业增加值占全国工业28%（重要）

l规模小、劳动生产率和工业增加值低

l低水平能力过剩，高水平能力不足

l产品水平低、技术结构落后20年左右

l技术创新能力弱、缺乏自主知识产权

l许多重大装备尚不具备研究开发与制造能力（光
纤、集成电路、石化装备）



4

未来10年，走新型工业化道路是中国制造业未来战略发展的关键途径。

党的十七大提出推进“两化”融合，深刻阐述了工业化与信息化发展的

内在关系，科学回答了我国走新型工业化道路的实现途径。

具有比较优势的“中国制造业”

具有竞争优势的“中国制造业”

传统中国制造业
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中国制造业：未来10年是关键



装备制造业的业务特征

• 多品种小批量

–典型的多品种、
小批量的“加
工-装配”型
离散制造行业

•产品复杂

–产品结构与制
造工艺比较复
杂，产品零部
件种类繁多，
包括机、电、
液，从原材料
到功能组件应
有尽有，制造
过程所需机器
设备和工装夹
具种类繁多；

•交货期要求

–用户对交货
期的要求越
来越高，通
常的串行技
术准备-生产
过程 (设计
→工艺→工
装→采购→
制造)难于满
足要求

•变更频繁

–产品变更频
繁，每种变
型产品的批
量很小，各
种产品间的
通用、借用
件很多，而
用户订单要
求又经常发
生变化。



装备制造企业面临的业务挑战

初步方案 总体方案 详细设计 生产制造 服务

投标 订单执行 维护投标

从接单到产品交付时间跨度大，需求变更控制和质量控制环节多

个性化需求增加
了准确报价难度

品种多样化增加了产品管理难度
总装与零部
件生产之间
的布局优化

边分解边包装
边发货，现场
问题多

多项目协作，跨部门资源协调及管控难度大

交付能力和客户
承诺之间难平衡

自制件多，工艺部门负担重

车间作业进
度统计困难

设计与工艺变更管理衔接困难

外协、外购、自制（设计、工艺）等活动的网络计划特点加大了节点控制难度

跨地域团队、供应商协作

用户现场故障
诊断、维修服
务成本高



PLM的使命-提高企业创新能力

因特网因特网局域网局域网

产品创新、协同管理

设计 工艺订单 售后服务生产

产品全生命周期管理（PLM）

ERP OA

CRM SCM

企业间信息化企业间信息化

企业内部信息化企业内部信息化

PLM本质上是以制造企业的产品数据为核心，解决
从订单信息、产品开发、工艺设计、生产制造、售后
服务整个生命周期过程中的不同类型数据的综合管理、

过程管理，为企业提供产品创新全过程的统一平台。



重型装备制造研发管理设计工艺一体化的必要性

1. 拆包工作模式
– 依据制造的顺序以及采购提前期等约束，把完整的产品拆
分成小的单元包，按单元包为单位在设计、工艺、采购、
制造等环节流转，增加了设计、工艺交接的频度，一体化
可以有效提高数据共享能力，减少数据重复录入操作，贯
通图纸审批及会签流程。

2. 交付周期长，变更频繁
– 传统的纸介质模式变更管理，信息传递慢，电子版图
纸和现场划该图纸不一致，电子版图纸被借用后仍会
引起新的变更；一体化可以实现规范、高效的变更管
理，确保电子技术资料和纸介质资料的一致性。





装备制造设计工艺一体化PLM方案用户
l中国第二重型机械集团公司
l北方奔驰重型汽车有限公司
l四川航空工业川西机器有限公司
l西安东方集团有限公司
l北京第二机床厂有限公司
l兰州兰石四方容器设备有限公司
l山西鸿基科技股份有限公司
l唐山松下产业机器有限公司
l川仪11厂有限公司
l衡水海江压滤机有限公司
l西安煤矿机械有限公司
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l 某重型装备公司是中国最大的重型机械制造企业和重大技术装备
国产化基地之一，是关系国民经济命脉和国家安全的重要骨干企
业之一，2008年产值逾百亿

l 主要产品

− 关系到国计民生的重型技术装备，冶金设备（热轧机、冷轧）、
核电压力容器、传动件、起重运输水利设备、水泥桥梁设备、
矿山设备等。

l 业务模式：ETO

企业基本情况（1/6）



2007年信息化应用情况（2/6）
信息化基础：部门及应用较好

– AutoCAD辅助设计工具（生成序号、明细表等）、标准件库
– 批量图纸借用（替换）工具
– 自主开发的PDM在设计院内部应用情况良好（外购-自主-外购）
– 工艺路线（仅用于出工艺路线报表）
– 材料定额（冷加工零件，主料定额）
– CAPP（基于任务的工艺编制系统）
– 生产跟踪系统

为什么还要上设计工艺一体化的PLM系统？
– 数据孤岛、各个环节“标准、规范不统一”、数据不贯通
– 自做系统基础架构差，深化应用、扩展范围举步维艰



设计工艺一体化的技术管理系统（3/6）

l该企业将产品按照总成、大零部件划分为“任
务包”，以“任务包”为单位设计一部分，制
造一部分，通过“设计一体化平台”打造技术
流水线，保证业务的衔接畅通。

l数十甚至数百任务包顺序完成后，一体化平台
上根据编码自动合成完整的产品结构。



更改蓝明细

建路线更改任务

创建任务夺资源

路线更改单

计划员

计划员 档案员

工艺编制任务

工时任务 质量控制点任务 工艺批准任务

材料定额编制任务

提交审核

工艺员工时定额员 质检员

工艺卡片

定额汇总表

工艺员

材料定额员

工艺换发单

定额更改单

13319.101.01  入库单元（1）

ChgOrder
对象

ItemChg对象List

新版零件
DwgChg对象List

新版图纸图纸

-

BOM比对并输出数据

系统自动

明细更改单

图纸换发/更改
/增补/取消单

更改流程审批

设计员

通知工艺所计划员

系统自动

路线任务

建立链接、获取零件资源

ChgOrder
对象

RouteChg对象List

消息通知路线员

系统自动

编制、更改路线

路线员

路线更改审批

路线员

通知档案室人员

系统自动

各部门资料室

设计更改单

路线更改单

蓝明细

通知各部门计划员

系统自动

工艺员

工艺自身
更改

工艺换发

各点自身原因更改，直接更改

工艺员

高效的变更管理（4/6）

优化变更管理
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在建设“新型工业”的过程中，

IT供应商与客户不应是甲方乙方，
而是可相互信赖的长期合作伙伴！
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CAXA 
V5 PLM

重庆北奔变速器:从单元应用到设计工艺一体化PLM

电子图板2000
2000

电子图板2005 （22）
工艺图表XP  （7）
实体设计2005 （11）

2004.1

CAXA PDM
2004.12~2005.8 

CAXA  CAPP
2005.10-2008.12

CAXA V5 MPM
2008.3

CAXA V5 3D（15）
2005.6-2008.6

CAXA V5 PDM
2006.12-2008.12

3D

2D
PLM





重庆北奔变速器的未来:
PLM从研发管理拓展到制造过程管理，实

现数字化工厂



装备制造企业的持续发展

信息化是中国制造企业
实现企业战略目标的重
要手段！信息化是逐步
扩展、逐步深入的长期

过程。

中国制造企业的技术资
源的优化与整合是逐步
的过程；信息化平台也
需持续的改造和优化！

非常感谢关注CAXA
CAXA会争取并珍惜与您的合作机会，
并期望与您的企业成为长期合作伙伴！

系统成熟稳定

系统柔性可定制性强

系统开放性、可扩展性强

DS
P 
L
M

持续发展

制造业信息化经验

贴近用户的服务

C
A
X
A

-离不开PLM的支撑，而PLM需要长期的合作伙伴



CAXA概况
CAXA是中国领先的CAD和PLM软件供应商

l拥有自主知识产权的CAD、CAPP、CAM、DNC、
PDM、MPM等PLM软件产品和解决方案，覆盖了制造业
信息化设计、工艺、制造和管理四大领域。

l在全国建立起了35个营销和服务中心、300多家代理经
销商、600多个教育培训中心，和多层次合作伙伴组成的
技术服务体系。

l截至2008年已累计销售正版软件超过28万套，拥有超
过2.5万家企业用户。

l有超过2000多所院校使用CAXA软件进行教学或培训。

l各大出版机构出版CAXA教材超过500多种。



欢迎访问 CAXA
www.caxa.com

谢谢！

http://www.caxa.com

