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● 工业自动化软件领域10年经验，

● 目前在施耐德电气中国负责MES业务发展及应用推广

● 曾经在Emerson、GE以及UGS从事自动化软件以及

MES平台的相关工作
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内容

>

●工程实施目标

●功能范围

●技术架构和客户端示例
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客户说明

●施耐德电气苏州变压器有限责任公司

●产品

→10KV，20 KV，315 KVA - 3150 KVA干式变压器

●生产流程特点

→100%按单定制

→并行工序与串行工序混合

→需要相应工序绑定和物料绑定
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每日优先生产表

生产控制部门

叠铁

绕线班组 浇注班组 组装班组

刷漆刷胶

绝缘材料剪切 LV绕制 干燥

模具准备 HV绕制 出线 组模 烘干 浇注 硬化 脱模 打磨

组立 FQC测试 总组装 发运

铜箔

树脂

硅钢片

绝缘材料

用户
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创建工令-PP,工艺

操作员操作-操作员

判断缺点模式及责任人
并列出牵连工序

质检确认-质检员/操作员

PP计划-PP

工时确认-班长

下一工序操作-操作员

详细操作计划-班长

工艺确认返工工序及工时

是否通过

是

工时扣除及灵活工时-班长

维护人员确认请求-设备

设备维修请求-操作员

班长确认-班长

维修记录-维护人员

是否修复

是

现场维修-维护人员
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内容

>

●工程实施目标

●功能范围

●技术架构和客户端示例
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功能范围 – 工厂建模

●基于工厂现有架构建立一个能够满足工程能未来扩建需求的模型

→符合ISA 95/88 国际标准

●更好的管理产品规范、BOM以及工艺路径

→产品模型

→基于BOM的产品

→产品规范

→导入文本文件

→管理员通过客户端进行维护

●安全模型

→不同人员具有不同的界面显示以及操作权限

→基于角色的安全模型
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工程范围 – 生产计划

●自动导入主计划文件

●局域预定义条件产生生产订单格式

→管理员确认

→新订单插入模拟功能，帮助PP决定生产计划

●由各班组长产生详细工作计划列表

→工作计划需要确认

→可修改

→等待执行

→局域预先定义的工厂日历

→工作计划指定到设备及操作人员

→确认工作计划前由班组长确认物料到位情况

●订单跟踪

→实时订单执行状态监视
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工程范围 – 物料

●基于PP确认计划产生生产物料需求表

→打印物料需求表单

→材料准备确认

→材料准备确认工作为工作发布的条件

●物料领取

→物料质量状态记录

→用于后期产品跟踪

●物料消耗

→实时计算物料消耗

●在制品跟踪

→状态

→数量

→位置
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工程范围 – 质量

●质量自检

→通过客户端填写自检汇报

→质量状态作为在制品执行条件

●质量检测

→质量检测汇报

→在制品建立唯一ID

●质量分析

→SPC 图表功能

→质量绩效指标计算

●质量汇报

→根据用户自定义分类进行汇总报表（产品、班次、每日、每月、人员）

→质量一致性汇报
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工程范围 – 生产绩效

●生产统计
→精确计算与设备及人员相关的产品数量

→订单生产数量累加

●生产周期
→产品周期定义及管理

→反馈给 PP

●人员绩效
→每个工序的操作人员

→产品数量统计及生产周期

●设备绩效
→实时停工期记录

→停工分析

→停工汇报

●生产汇报
→定时汇报

→交互式汇报
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工程范围 – 数据集成

●客户端接口

→计划人员指定生产计划

→操作员数据输入

→状态确认

→信息检索

●集成

→生产计划与BOM 导入

→条码扫描及标签打印支持

●维护接口

→产品及规范维护

→生产状态维护

→材料BOM 维护

→计划导入维护

→设备维护计划提醒

●基于Web汇报接口

→报表以及信息查询
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内容

>

●工程实施目标

●功能范围

●技术架构和客户端示例
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系统架构

MES 服务器
SQL / IIS / Ampla Application

手工数据 仿真数据 自动数据

操作客户端
Production 管理客户端

Production Analyst

操作客户端
Group Leader

管理客户端
Quality

操作客户端
QA

管理客户端
Equipment

管理客户端
Planning

管理客户端
Maintenance

管理客户端
Metrics/KPI

•生产记录
•检测结果
•物料消耗
•设备状态
•其它数据
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生产管理：返工处理

●根据工序工段进行

●记录返工原因和相关工序
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生产管理：设备维护管理

●设备维修记录和分析
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生产管理：计划管理

●计划与工令的对应关系
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生产管理：物料管理

●物料批次管理

●物料信息管理

●物料消耗管理
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生产管理：人员管理

●人员信息管理

→部门

→技能

→基本信息

●操作安全管理

→口令

→权限
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生产作业：班组长操作

●班组长详细计划

→工令分配

→工时确认

→灵活工时分配

→设备故障的维修请求和确认
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生产作业：操作员

●生产操作管理

→任务动作

→工作顺序

→物料消耗记录

→工作进度
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管理客户

●生产分析和管理绩效

●使用标准 Ampla 客户

●建立在操作客户的数据基础上
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管理客户：多种分析能力

●工时分析

●计划甘特图分析

●质量分析
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工程实施价值

●支持工厂实施6 sigma和精益生产等的持续改进战略

●高效的生产计划

→灵活高效的生产计划过程

→提高PP以及班组长的管理工作效率

→订单状态跟踪

●物料管理

→物料准备、分发以及跟踪

→在制品跟踪

●生产绩效

→劳动力绩效

→生产周期管理

→设备效率管理

→质量跟踪和管理

●MES系统与商业系统的接口



Schneider Electric 26- Marketing – External Communication – 28 April 2008

面向装备制造业MES要点

●解决作业可视化的问题

●提高可追溯能力和计划能力

●与制造流程的优化方法结合

●与商业系统结合时明确主数据部署的问题
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总结

●MES是持续改善的工具

●MES需要方法论的指导

●MES解决的是具体问题


