
——开目汽车行业信息化深化应用解决方案
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汽车市场整体情况
需求增长速度放缓，增速为1999年以来的最低水平。
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虽然我国汽车需求增长速度明显放缓，但全球地位仍在高位上升

中国汽车销量占全球汽车总销量的比重

2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 2011.1-9

全球销量 5561 5897 6067 6372 6577 6856 7327 7053 6098 7761 5825

中国销量 238 333 446 509 577 700 843 902 1367 1830 1413

全球增速 -5% 6% 3% 5% 3% 4% 7% -4% -14% 27% 4%

中国增速 13% 40% 34% 14% 13% 21% 20% 7% 52% 34% 4%

汽车市场整体情况



跨国公司对中国市场的高度重视导致产能不断大幅度扩张。
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国内外同行
的竞争压力
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术支撑

汽车市场整体情况



概述

开目解决方案

最佳实践



阶段一：加强企
业管理规范性

阶段二：提高企
业运营效率

阶段三：优化设
计，细化管理

阶段四：优化制
造，数据整合

阶段五：智能监
控与决策支持

开目汽车行业信息化解决方案
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与传统装配工艺的区别

三维可视化装配工艺规划



KM3DCAPP-A
应用模式

装配结构定义 装配过程规划 装配过程仿真 装配工艺发布

开目三维装配工艺规划软件(KM3DCAPP-A)V5.0

03 -000 三维模型引入 .pptx
03 -001 三维装配工艺定义 .pptx
03 -002 三维装配工艺效果展示 .pptx
03 -003 三维装配工艺文件输出 .pptx


面向复杂产品的装配结构规划

拖拽式工艺BOM调整

从子装配拆离零件
零部件定位

开目三维装配工艺规划软件(KM3DCAPP-A)V5.0



生成零件干涉

矩阵
确定优先拆卸方向集

选择优先方向集中自
由零件个数最多的方
向拆卸，该方向的零

件全部拆卸

生成装配序列

装配序列评价

轻量化模型信息提取

· BOM信息

· 零件几何信息

· 物理特征信息
· ...

装配模型简化

· 交互式子装配识别

· 紧固件合并

· 相同零件合并
· ...

关联图生成

· 关联矩阵

· 邻接举证

前置处理 装配序列生成

装配任务并行度

装配稳定性

操作复杂性

装配柔性

装配时间、成本

拆卸导向

显示与交互

对复杂产品的装配顺序进行规划和评估

开目三维装配工艺规划软件(KM3DCAPP-A)V5.0
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多样、全面的技术图解

开目三维装配工艺规划软件(KM3DCAPP-A)V5.0



制造资源规划

开目三维装配工艺规划软件(KM3DCAPP-A)V5.0



装配工艺性评价：装配干涉检查，可精确定义干涉检查精度

开目三维装配工艺规划软件(KM3DCAPP-A)V5.0



开目三维装配工艺规划软件(KM3DCAPP-A)V5.0
典型
应用



与传统机加工艺的区别

三维机加工艺规划系统

F:/05  2007工作日记/20070908石油三机厂投标/CAPP_动画/CAPP_一体化设计环境V1.exe


开目三维机加工工艺规划系统(KM3DCAPP-M)

KM3DCAPP-M
设计模式

三维特征识别 基于特征的
智能化工艺设计

加工仿真 工艺信息发布

03 -000 三维模型引入 .pptx
03 -001 三维装配工艺定义 .pptx
03 -002 三维装配工艺效果展示 .pptx
03 -003 三维装配工艺文件输出 .pptx


开目三维机加工工艺规划系统(KM3DCAPP-M)



箱体机加工设计
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开目三维机加工工艺规划系统(KM3DCAPP-M)



20_粗铣两端面 30_粗车端面外囿 40_粗膛摇臂轰孔

50_粗镗主轰孔 60_钻底平面上的螺纹孔 70_攻底平面螺纹孔

箱体机加工设计

开目三维机加工工艺规划系统(KM3DCAPP-M)



80_钻两端面螺纹孔 90_攻两端面螺纹孔 100_精铣底平面

110_精铣主轰孔两端面 120_半精镗主轰孔 130_半精镗摇臂轰

箱体机加工设计

开目三维机加工工艺规划系统(KM3DCAPP-M)
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透明无间--------

从工艺到制造

KMMESV3.0-开目制造执行系统
——中国离散制造业企业首选的制造执行系统软件



荣誉与行业典型应用

2008年国家重点新产品

2009年湖北省优秀软件产品

2010年中国优秀软件产品

航天制造行业成功应用

装备制造行业成功应用

兵器行业成功应用

KMMESV3.0-开目制造执行系统



KMMESV3.0-开目制造执行系统

生产计划
优化

生产过程
可视

质量过程
可控



计划管理与排产

KMMESV3.0-开目制造执行系统



生产统计与分析

KMMESV3.0-开目制造执行系统



生产数据采集

KMMESV3.0-开目制造执行系统



生产过程管理

KMMESV3.0-开目制造执行系统



车间生产监控

KMMESV3.0-开目制造执行系统



KMMESV3.0-开目制造执行系统
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 汽车（整车）：柳州五菱、重庆长安、重庆力帆、陕西重汽、沈阳金杯、桂林大宇、

江铃汽车、迪马股份、天津中天、航天晨光、航天科工、华晨汽车、山东一汽……

 汽车（零部件）：东风康明斯、东风仪表、中鼎股份、大同齿轮、綦江齿轮、哈尔

滨齿轮、陕西法士特、湖北三环锻造、……

行业用户

http://www.dcgroup.com.cn/


开目三维装配工艺规划软件KM3DCAPP-A培讪研讨班

为了让广大用户更好地了解三维装配工艺规划软件，以及答谢用户多年以来

对公司的支持与厚爱，开目公司特面向广大制造企业组织一期为期三天的

KM3DCAPP-A应用培讪，届时还将面向参加培讪企业赠送KM3DCAPP-A V5.0

试用版，让参会企业抢先进行产品体验！

• 培训对象

制造业企业制造或工艺部门负责人、工艺技术骨干、企业信息化规划人员等

• 培训时间

2012年6月27日~2012年6月29日



谢谢各位！


